SILESIA METAL

MATERIAL. CYNKOWANY OGNIOWO

Istotg procesu jest zanurzenie prefabrykowanej
stali w ciektym cynku. Metoda ta znana jest pod
nazwg ,cynkowania ogniowego”. Powiloka cynku
tworzy sie po obydwu stronach stali oraz na
wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni  profili
zamknietych. Cynk przystaje do stali w procesie
wytwarzania stopu pomiedzy stalg a cynkiem. Tworzy
on mechanicznie wytrzymatg powtoke, ktéra chroni
stal poprzez szczegolny uktad elektrochemiczny.

Do wykonania wyrobow poddawanych
cynkowaniu ogniowemu nalezy stosowac stale
konstrukcyjne,  weglowe, zwykitej jakosci.
Obszerne badania dowiodly, ze cynkowanie
ogniowe nie pogarsza  technologicznych
wiasnosci stali.
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