BIALA KOROZJA

Jak powstaje biata korozja ?

Biata korozja moze powstaC gdy $wiezo wykonana
powloka zostanie poddana dziataniu wilgoci ( np.
w postaci opadow atmosferycznych lub wykroplenia pary
wodnej zawartej w powietrzu ). Na suchej, ocynkowanej
powierzchni powstaje w ciggu kilku dni powtoka ochronna
( patyna ), ktéra uniemozliwia tworzenie sie biatej korozji.
Wystapienie biatej korozji nie stanowi wady powtoki
cynkowej i najczesciej jest wynikiem nieodpowiedniego
sktadowania.

Biata korozja wystepujaca w niewielkim stopniu nie musi
by¢ usuwana. Z czasem zmienia sie za sprawg CO:
zawartego w powietrzu w weglany cynku, ktére tworzg
szczelng, dobrze przyczepna powtoke, ktdra chroni przed
dalszym utlenianiem.

ocynkowane elementy stalowe nalezy zawsze sktadowac

pod dachem. Kazdorazowo podczas sktadowania detali

na wolnym powietrzu nalezy przestrzega¢ ponizszych
zasad:

o Elementy ocynkowane uktada¢ na przektadkach ( np.
kantowki z suchego drewna ) . Odlegto$¢ pierwszej
warstwy od podtoza nie powinna by¢ mnigjsza niz
150mm. Nie dopuszcza sie sktadowania na
wilgotnym podtozu lub trawie.

o (Catkowicie ptaskie, stykajace sie ze sobg
powierzchnie  elementéw  nalezy  oddzieli¢
przektadkami w celu zapewnienia  cyrkulacji
powietrza.

o Elementy zawsze sktadowa¢ z lekkim nachyleniem,
aby umozliwi¢ odptyw wody opadowej i kondensatu.

e Przy wydrazonych brytach i profilach zamknigtych
nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie wody; sktadowaé
otwartq strong do dotu.

o Nie nakrywa¢ szczelnie plandekami lub foliami ze
wzgledu na ryzyko kondensaciji pary wodne;j.

Usuwanie biatej koroz;ji

o W niewielu przypadkach zachodzi koniecznosé
usuniecia biatej korozj.

o W skrajnych przypadkach mate plamy moga by¢
usuniete mechanicznie za pomocg specjalnej
szczotki.

e Przy duzym nasileniu biatej korozji obejmujacej duze
powierzchnie, nalezy zastosowaé $rodki chemiczne
W porozumieniu z cynkownia,

Zapobieganie biatej korozji.
Podczas opadéw deszczu, $niegu jak réwniez podczas
malty i wysokiej wilgotnosci powietrza, $wiezo

Zjawisko powstawania ,biatej rdzy" dotyczy
procesu korozyjnego cynku ( Zn ). Czasteczki metali,
ktore majq kontakt z zewnetrznymi warunkami



atmosferycznymi (tlenem, dwutlenkiem wegla, wodg ) -
wchodzg ze sobg w reakcje chemiczne, tworzac tlenki,
sole, weglany, wodorotlenki. Najbardziej znana jest
korozja stali, gdy na jej powierzchni tworzg sie tlenki
i wodorotlenki zelaza, ktére majq charakterystyczng
ciemnoczerwong - brunatng barwe. Nie przylegajg one
Scisle do podtoza, mozna je fatwo zetrze¢, zwiaszcza
w okresie poczatkowym. Aby unikngg takiej korozji - np.
wyroby stalowe specjalnego przeznaczenia, ktdrych
koszt wykonania jest bardzo wysoki, przechowuje sie
w zamknietych pomieszczeniach z atmosferg ochronng
lub w pojemnikach z inhibitorami korozji. Ale najczesciej
mamy do czynienia z typowymi warunkami, w ktorych
zeby ochroni¢ wyroby stalowe przed korozjg -
najczesciej pokrywa sie cynkuje.

Cynk reaguje w warunkach atmosferycznych
tworzac takie produkty jak np. tlenek cynku - ZnO ,
wodorotlenek cynku - Zn(OH)2, zasadowy weglan cynku
- Zns((OH)3Cs)2, a takze uwodnione zwigzki zawierajace
siarczan cynku - ZnS0s4 lub inne zwigzki chemiczne
uzaleznione od Srodowiska.

Nazwa ,biata rdza" pochodzi od biatej barwy
produktéw korozyjnych osadzajacych sie na powierzchni
cynku, stanowigcych proszkowy, tatwy do usuniecia
nalot. Sktada sie on przede wszystkim z tlenku
i wodorotlenku cynku. ,Biata rdza" powstaje wéwczas,
gdy $wiezo ocynkowane powierzchnie nie zdofaty
jeszcze wytworzy¢ ochronnej warstwy patyny z weglanu
cynku - a juz zetknety sie z wilgocig pod postacig mgty,
szronu, deszczu, $niegu, rosy itp.

W  optymalnych warunkach, na powierzchni
cynku najpierw powinien wytworzy¢ sie tlenek cynku,
jako efekt reakcji cynku z tlenem z powietrza. Nastepnie
poprzez oddziatywanie wody tworzy sie wodorotlenek
cynku, ktéry poprzez reakcie z dwutlenkiem wegla
pobranym z powietrza - przeksztatca sie w szczelng,
zwigzang z podtozem i nieprzepuszczalng dla wody
warstwe zasadowego weglanu cynku - patyne,
a optymalne warunki, to suche, przewiewne
pomieszczenie z dostepem powietrza atmosferycznego i
dwutlenku wegla. Raz prawidtowo wytworzona patyna
skutecznie hamuje dalsze reakcje cynku, a w efekcie
zapobiega korozji. Poniewaz ma odczyn zasadowy,
szczegblnie cenna jest jej rola przy neutralizacji
kwasnych deszczy. Proces tworzenia sie patyny moze
trwaé, w zaleznosci od warunkéw klimatycznych od 3
miesiecy do 2 lat. Wodwczas metaliczna, I8nigca
powierzchnia robi sie szara i matowa. Cynk w kazdych
warunkach  koroduje. Przy duzym  zawilgoceniu
powietrza, procesy ulegajq przyspieszeniu i wowczas
rowniez  iloS¢  wydzielajgcych  si¢  produkiow
, biatej korozji " jest wieksza , biata rdza " psujac wyglad

ocynkowanej stali nie obniza jej odpornosci no

rdzewienie. Gtowny sktadnik ,biatej rdzy" - czyli
nierozpuszczalne w wodzie krysztatki zasadowego
wodorotlenku  cynkowego  Zn(OH)2 -  osiadajac

bezposrednio na powierzchni przedmiotu tworzg

powtoke hamujgca dalszg reakcje cynku z tlenem
zawartym w powietrzu zabezpieczajac czeSciowo cynk
przed korozja. Jednak niektére uwodnione sole cynku
mogq czyni¢ spustoszenie na powierzchni i powodowaé
porowatos¢ tych struktur. Zanieczyszczenia atmosfery
w postaci zwigzkow siarki w miastach i rejonach
przemystowych  powodujg  przemiange  szczelnych
i nierozpuszczalnych warstw tlenku cynku i weglanu
cynku - w rozpuszczalne w wodzie i stabo przylegajace
do powierzchni - siarczyny i siarczany cynku. Warstwa
soli siarki uniemozliwia tworzenie si¢ patyny, a woda
opadowa wyptukuje rozpuszczalne siarczany i siarczyny.
W ten spos6b odstania sie aktywna powierzchnia cynku
i postepuje proces korozji. Korozja cynku jest wieksza
tam , gdzie wystepuje emisja siarki do atmosfery , a wiec
w rejonach przemystowych - za$§ mniejsza w rejonach
wiejskich, gdzie powietrze z reguly jest mniegj
zanieczyszczone. Podobnie w rejonach nadmorskich,
w wyniku dziatania rozpuszczalnych w wodzie chlorkéw
cynku , nie dochodzi do powstawania ochronnej warstwy
patyny, a tym samym nasilajq sie procesy korozji
warstwy cynku.

Procesom korozji sprzyja wilgo¢. Brak kontroli
nad powigkszajacg sie plamg ,biatej rdzy", brak
wentylacji i mozliwoSci  wysuszenia  wyrobu
ocynkowanego moze skutkowa¢ tym , ze nie bedzie
warstwy ochronnej i w koncu korozja zniszczy caty cynk
odstaniajgc  powierzchnie stali. Usuwanie znacznie
posunietych procesow ,biatej rdzy" najlepiej wykonac
mechanicznie (np. szczotkq druciang), gdyz samo mycie
alkalicznym  $rodkiem  czyszczacym  nie  jest
wystarczajacym  sposobem  usuniecia  wszystkich
produktéw korozji. Mozna réwniez zastosowa¢ specjalne
$rodki chemiczne do jej usuwania. Piaskowanie nie jest
zalecane , gdyz przy takiej obrobce powierzchni cynku
tatwo powstaja zagtebienia i rysy przechodzace do
warstwy stali, co znacznie obniza odporno$¢ na korozje.

Whiosek:

Jezeli powtoka cynkowa ma wszedzie zatozong
grubos¢ minimalng - to ani ,biala rdza" z
biatawymi lub ciemnymi wykwitami tlenkow
cynku, ani wystepowanie ciemno i jasnoszarych
obszaréow (np. wzér w formie siatki szarych
obszarow ) - nie stanowig zagrozenia dla
ochrony antykorozyjnej i nie sa wystarczajacym
powodem do uznania cze$ci za wadliwie
ocynkowane.



